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Agenda

● ขอบเขตการแลกเปลี่ยน

● หลักการเบื้องตนของการเกิดอัคคีภัย

● ความเสี่ยงในการเกิดอัคคีภัย

● การประเมินความเสี่ยงเพื่อลดการเกิดอัคคีภัย

● การลดความเสี่ยงการเกิดอัคคีภัย
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ขอบเขตการแลกเปลี่ยน

อางอิง: NFPA 550, Guide to the Fire Safety Concepts Tree

Manage Fire Triangle



หลักการเบื้องตน
ของการเกิดอัคคีภัย
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หลักการเบื้องตนของการเกิดอัคคีภัย

อัคคีภัยสามารถปองกันหรือดับได
ดวยการกําจัดองคประกอบตัวใดตัวหนึ่ง
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การถายเทความรอน (Heat Transfer)

● การนําความรอน (Heat Conduction)
● การพาความรอน (Heat Convection)
● การแผรังสีความรอน (Heat Radiation)

ตัวกลางอยูนิ่ง
รูปรางคงที่

ตัวกลางเคลื่อนที่

ไมมีตัวกลาง
คลื่นแมเหล็กไฟฟา
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Key Takeaway

● จดจําหลักการของ Fire Triangle และนําไปใช

● ใชหลักการ Heat Transfer เพื่อลดความเสี่ยงการเกิดอัคคีภัย



ความเสี่ยง
ในการเกิดอัคคีภัย
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ความเสี่ยงในการเกิดอัคคีภัย

● ความเสี่ยงในการเกิดอัคคีภัย แบงเปน 2 ประเภท

○ ความเสี่ยงแบบทั่วไป คือ ความเสี่ยงในการเกิดอัคคีภัยที่เกิดจาก
กิจกรรมหรือวัสดุที่เลือกใช มีอยูในทุกธุรกิจหรือทุกอุตสาหกรรม เชน 
Hot Work งานซอมบํารุง การสูบบุหรี่ ฉนวนระบบทําความเย็น ฯลฯ

○ ความเสี่ยงตามประเภทของธุรกิจหรืออุตสาหกรรม คือ ความเสี่ยงที่
เกิดจากกระบวนการผลิตหรือวัสดุโครงสรางที่ใชในธุรกิจหรือ
อุตสาหกรรมนั้น ๆ เชน โรงงานผลิตอาหารแชแข็ง โรงงานอิเล็คทรอ
นิคส โรงงานผลิตสารเคมีตาง ๆ ฯลฯ
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ความเสี่ยงในการเกิดอัคคีภัย

วัสดุที่ใชกอสราง กระบวนการผลิต

● ผนังฉนวนกันความรอน

● ผนังตกแตงภายนอก
อาคาร (Aluminium 
Composite - ACM)

● ฉนวนทอระบบ
ปรับอากาศ

● ฉนวนหลังคาบาง
ประเภท 

● ฯลฯ

● กระบวนการผลิตอาหาร 
เชน ทอด อบ แชแข็ง

● กระบวนการผลิต
เฟอรนิเจอรไม ตัด ไส 
ไม พลาสติก ผา โฟม

● กระบวนการผลิตวัสดุ
อุปกรณในอุตสาหกรรม
ยานยนต - พลาสติก 
โฟม ผสมสี พนสี

● กระบวนการผลิตที่ใช
ระบบ Hydraulic

● ฯลฯ

พฤติกรรม/กิจกรรม

● สูบบุหรี่

● งานซอมบํารุง

● Hot Work

● ฯลฯ



อัคคีภัยจากผนังตกแตงภายนอกอาคาร 
(Aluminium Composite - ACM)
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Grenfell Tower Fire
Jun. 2017



อัคคีภัยจากกนบุหรี่
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อัคคีภัยจากระบบไฮดรอลิคส
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อัคคีภัยจากระบบไฮดรอลิคส
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ความเสี่ยงจากระบบไฮดรอลิคสรั่ว
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อัคคีภัยจากระบบระบายอากาศ
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การประเมิน
ความเสี่ยงเพื่อลด
การเกิดอัคคีภัย
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การประเมินความเสี่ยงเพื่อลดการเกิดอัคคีภัย

● ใชหลักการของ Fire Triangle
○ องคประกอบครบหรือไม? 
○ ปริมาณเชื้อเพลิง (Fuel) มากพอที่จะเกิดการตอเนื่อง?
○ ความรอนมีการจัดการหรือไม เชน เซ็นเซอรควบคุมและตัดอุณหภูมิ ระยะหาง

ของแหลงความรอนถึงเชื้อเพลิง Heat transfer ฯลฯ
● ดูสถิติการเกิดอัคคีภัยในอดีตของเรา หรือ ของอุตสาหกรรมเดียวกัน
● จําลองสถานการณ (Scenario) ในการประเมินความเสี่ยง

○ อัคคีภัยจะเกิดไดอยางไรในพื้นที่ที่ทําการประเมิน
○ หากเกิดอัคคีภัยแลว จะลุกลามตอเนื่องไดหรือไม จะกระจายไปพื้นที่ขางเคียงได

หรือไม จะควบคุมอัคคีภัยไดหรือไม
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สถานการณที่ 1
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สถานการณที่ 2
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สถานการณที่ 1 & 2

● ทั้ง 2 สถานการณ มี Battery Charger เหมือนกัน แตบริบทตางกัน

● ทั้ง 2 สถานการณ มีองคประกอบของ Fire Triangle ครบถวน

● ปริมาณเชื้อเพลิงแตกตางกัน

● คําถามทั้ง 2 สถานการณ

○ เพลิงเกิดไดอยางไร

○ ลุกลามไดหรือไม

○ จะควบคุมไดอยางไร



23

Battery Charger 

● อางอิงจาก FM Global Loss Prevention Data Sheet 7-39, Lift Truck: 

● ขอกําหนด 

○ บริเวณ 1.5 เมตรโดยรอบ จะตองไมมีวัสดุที่ติดไฟได

○ มีการระบายอากาศที่ดี

● หาก Battery Charger ตั้งอยูใกลผนังที่เปนฉนวนโฟม ควรทําอยางไร?
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สถานการณที่ 3

ผนัง Metal Sheet

Hot Work วัสดุที่ติดไฟได 
วางชิดผนัง
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สถานการณที่ 4

ผนังฉนวนโฟม
Hot Work
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Hot Works

● สิ่งสําคัญที่สุดของ Hot Work คือ ไมทํา Hot Work

● ขอกําหนด (ขอแนะนํา)

○ บริเวณ 10 เมตรโดยรอบ จะตองไมมีวัสดุที่ติดไฟได หรือ
○ ทําใหเปยก หรือ
○ ปดกั้นดวยผาใบกันไฟ ฯลฯ กั้นดวยแผนเหล็ก ตองระวัง

● มีผูเฝาระวังไฟระหวางปฏิบัติงาน ผูเฝาระวังไฟตองไมเปนผูปฏิบัติงาน

● หลังเสร็จงาน

○ เฝาระวังไฟหลังปฏิบัติงาน 1 ชั่วโมง
○ ตรวจสอบไฟ (Fire Monitoring) ตอเนื่องอีก 3 ชั่วโมง 
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Hot Works - Permit
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Hot Works - Fire Watch & Fire Monitoring
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Hot Works - Fire Watch & Fire Monitoring

● ทําไมตอง 

○ เฝาระวังไฟ (Fire Watch) หลังปฏิบัติงาน 1 ชั่วโมง

○ ตรวจสอบไฟ (Fire Monitoring) ตอเนื่องอีก 3 ชั่วโมง 
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Hot Works - Fire Watch & Fire Monitoring

● ขอมูลจากบริษัทประกันภัย 20 ปยอนหลัง พบวา เพลิงไหมที่เกิดจากงาน

ที่กอใหเกิดประกายไฟ ประมาณ 50% จะเกิดหลังเสร็จงานภายใน 60 

นาที และอีก 25% เกิดภายในชั่วโมงที่ 1 ถึงชั่วโมงที่ 4 หลังเสร็จงาน

● Fire Watch & Fire Monitoring 1+3 ชั่วโมง จึงลดความเสี่ยงในการ

เกิดเพลิงไหมสูงถึง 75%
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Hot Works - ทางเลือกในการลดความเสี่ยง

สิ่งสําคัญที่สุดของ Hot 
Work คือ 

“ไมทํา Hot Work”

เชื่อมอารกอนแทนการ
เชื่อมไฟฟา - ลดเสก็ดไฟ
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กลองถายภาพความรอน

● กลองถายภาพความรอน หรือกลองถายภาพอินฟราเรด เปนเครื่องมือวัด

อุณหภูมิที่ผิวของวัตถุ ทํางานโดยอาศัยหลักการแผรังสีอินฟราเรดออก

จากวัตถุ ปกติจะใชเพื่อหาสิ่งผิดปกติในอุปกรณระบบไฟฟา

● การนํามาประยุกตกับงาน Hot Work นั้น สามารถนํากลองถายภาพความ

รอนถายผนังฉนวนกันความรอน เพื่อดูสิ่งผิดปกติในระหวางที่ทํา Fire 

Monitoring 



การลดความเสี่ยง
การเกิดอัคคีภัย
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การลดความเสี่ยงการเกิดอัคคีภัย

● Good Housekeeping หรือ 5ส

● ใชวัสดุที่ไมติดไฟในการกอสรางหรือตอเติม เชน แผนยิปซั่ม ฯลฯ

● ความเสี่ยงที่เกิดจากพฤติกรรมหรือกิจกรรมของคน จะตองมีการจัดการที่ดี

● ความเสี่ยงที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ตองมีการประเมินความเสี่ยง หาก

ใชความรอนในกระบวนการผลิต จะตองมีระบบตัดความรอน และตองมีการ

ทดสอบเปนประจํา 



สถานการณที่ 5
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● เครื่องลางในอุตสาหกรรมอิเล็คทรอนิคส

● อางทําจากพลาสติก

● มีการใชความรอนในกระบวนการลาง

● จะเกิดเพลิงไหมไดอยางไร?

● เมื่อเกิดเพลิงไหม จะควบคุมเพลิงไดอยางไร?

● ระบบดับเพลิงอัตโนมัติ จะดับเพลิงไดหรือไม?



THANK YOU
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